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中速磨煤机磨辊在线锥焊的资质

与基体相比较，堆焊层的电极电位较高，在结合面形成“电池”易原磨辊堆焊用药芯焊丝熔敷金属的化学成分

以高碳高铬基多元素复合强化型为主流，型的化学成典分如表所示。中速磨煤机将磨辊与磨环设计成阶梯状，

降低了进入磨辊与磨环之间物料的下滑速度，从而延长了对物料的碾压时间，提高了粉碎效果。抗拉强度试验

向试样连续施荷直至拉断��则!����式中��!为抗拉强度������为测力度盘或拉伸曲线上的最大负荷����为试样

原始横截面积��。堆焊修复工艺焊接方法及焊接材料的选用为了提高磨辊堆焊层耐磨使用寿命和保证修复后磨

辊的几何外形尺寸,正确选择焊接材料和焊接方法,以及正确控制堆焊修复工艺过程都是非常重中速磨煤机磨辊

从铸造式发展到堆焊式,使得人们对耐磨堆焊材料的研究越来越深入。

该电厂台锅炉为超超临界直流炉，每台锅炉最大蒸发量为，锅炉设计煤种为神府东胜煤，选用的是上海重型机

器厂型磨煤机，每台锅炉安装台。

．辊式中速磨煤机磨辊的明弧堆焊优点很多，是磨辊堆焊的主要方式。

可见,采用埋弧焊对磨辊进行堆焊修复是比较适合高铬高碳药芯焊丝的硬度较高,比较难以拉拔成为了便于焊丝

的生产和试验研究,焊丝制作成管状药芯焊丝,其含铬量为以上,含碳量为左右,焊丝规格为。
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