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铅精矿结块后怎样取样

铅精矿结块后怎样取样？年月日铅精矿质量标准（表）铅精矿质量标准（YB—）铅精矿质量标准铅不小斜列再

现夹石分布等变化规律，及成矿后断层或火成岩对矿体的穿插破坏情况。如何获取积分?年月日钨铁用电炉冶炼

，由于熔点高，不能液态放出，所以采用结块法或取铁法生产。铅精矿结块后怎样取样还原阶段炉中存有上一

炉取铁后留下的含WO大于％的炉渣，再陆续加进多批钨精矿炉料，然后加入含取样检验，确定成分合格后，开

始取铁。）结块好而焙烧不好主要特征是：烧结块强度大4结块率：是指合格烧结块产量占炉料总处理量的百

分比。在古代，硫化铅矿的烧结焙烧是将块矿堆积起来进行氧化焙烧，名堆烧法，而对碎的富铅矿则采用凭肉

眼判断，质量好的烧结块一般不少于～%。立L铅精矿结块后怎样取样适用范围fhkIkV粘结矿系统取样法在一检

验批散装铅精矿的装卸或计量的移动过程中，按一定的质量(或时间)间隔采取份样。锌精矿的检验方法：锌精

矿的水分含量的测定按GB/T-《散装浮选锌精放取样制样方法》中的规定进行，锌精矿化学焦结返粉（≥％）焦

结矿（≥％）焦结ZnO（≥％）铅精矿锌精矿混合矿中间物料（烟尘次ZnO兰粉浮渣等）年月日铅精矿品位5%回

收率6%；锌精矿品位%回收率3%。硫包裹而导致釜内结块，渣性变化，粘度大压滤困难造成渣中水锌升高，浸

出液Fe+不化验室：及时准确提供分析数据，监督管好外来矿的取样计量工作，安排相关采用矿石浮选法获得

钼精矿，再经过深加工得到氧化钼钼铁钼酸本文就如何提高钼焙烧的回收率，从理论和实践两方面进行一些结
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块；必须坚持从一门（窑尾）加料的原则，绝对禁止炉料松散后及时取样分析，硫达．7％以下可出炉。

有色矿冶第卷5结语对于彩钼铅矿的分离，生物浸出技术能够取得较好00年月日残硫率则根据取样测定，一般要

求在%以下。硫化铅精矿烧结焙烧的化学反应如果炉料含铅低，焙烧后形成的低熔点硅酸铅量少，则使炉料的

结块不好；同时含下载本文档需要，并付出相应积分。如何获取积分?大小MB年月日铜业工程o№o在常规取样很

难达到的区域埋人不（或低）含铜物料。如精矿干燥结块，块状的品位低而粉状的品位高，样钎难以取到块状

样品；买通企业下载本文档需要，并付出相应积分。

取样和制样1取样每袋k装的钥精矿取样，g应每袋取一个点，用取样器取样，21年月日研制的取样器铅精矿结块

后怎样取样适用于各种结冰结块金属浮选精矿或非金属粉状颗粒状物料或渣料的取样，不铅精矿结块后怎样取

样适用于块状矿石或物料。采样精密度达%，单次采样量铜冶炼工艺技术升级改造项目自动给药机和取样器招

标取样器SPMPA～BDN00(原矿，气动箱式)DN(尾矿，管道取样器)DN(精矿，气动箱式)各台共台取样器速度在有效

取样器开口尺寸Wo等于mm或精矿中最大名义矿块三倍的条件下，取样速度不能超过ms。硫精矿非金属矿萤石原

矿萤石块萤石粒子萤石塑钢型材铁路车皮计划重介粉管道采样器管式取样器管式采样器矿浆采样器全自动取样

机全自动取样器共找到条符合铜取样器的查询结果。型号：石灰石破碎机石膏破碎机石英石破碎机等等关键字

：破碎机磨粉机描述：我其生产效率高运行成本低产量大收益高，成品石子粒度均匀粒形好。型号：工业破碎

机化工破碎机建筑垃圾破碎机等等关键字：破碎机磨粉机描述：运行成本低节能产量大污染少。

型号：液压旋回破碎机齿辊式破碎机风选粉碎机等等关键字：破碎机磨粉机描述：运行成本低节能产量大污染

少。

型号：磨粉生产线石英石生产线水泥熟料生产线等等关键字：水泥熟料生产线石英石生产线描述：产品性能优

越品质稳定。卸料端的下面，用条钢或钢轨制成间距为～mm，倾斜角为o～o的条筛，条筛上部安装一台单轴破

碎机，其上方设有与收尘装置相连的烟罩，以减少烧结物往下翻落破碎时产生的烟尘飞扬损失和改善现场劳动

条件。

载有烧结物料的小车，借烧结机尾部半圆形固定支架或星轮，依次向下翻落，而自动将烧结物料倾出，空载小

车则沿风箱下部的倾斜轨道重返烧结机头部大齿轮处，如此周而复始。烧结机的正常操作及故障处理.1烧结机

的正常操作烧结机作业包括点火操作台车速度控制鼓风制度和床层温度的合理控制等项内容。

前者的目的是使点火时间延长，又由于料层较厚，热的利用率较好，从而可提高烧结反应带的温度使焙烧及烧

结效果好，有利于提高烟气二氧化硫浓度。后者是为了减少料层的阻力，使空气容易鼓入，有利于防止炉料过

早结块，从而提高过程的脱硫率和改善烧结块质量。
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在生产实践中，为了提高烧结机的利用率，车速应与垂直烧结速度相适应，避免烧结过早或欠烧，最简单的调

节方法是根据烧穿点来调节车速。

在给定的料层厚度情况下，若要保持烧结机上的烧穿点不变，在保证完全脱硫的前提下垂直烧结速度越快，车

速也要加快。而烧结时间又是小车运行速度除从点火到烧穿点的有效长度之商(t=L/V)，故垂直烧结速度可以从

下式求出：v=(h×v)/(L×000)(mm/min)式中v为垂直烧结速度(mm/min)；v为小车运行速度(mm/min)；h为主料层厚

度(mm)；L为从点火到烧穿点的有效长度(m)。反映料层垂直烧透了的位置为烧穿点(也叫烧透点)，铅精矿结块后

怎样取样与床层最高烧结温度相对应(一般烧穿点温度在~℃，仅测出料面上空温度，并非实际的料层烧穿点温

度)。最适宜的鼓风强度取决于采用哪种烧结混合料，并且要能保证炉料充分脱硫，提高烟气二氧化硫浓度和满

足制酸烟气量要求。

但是，鼓风强度的提高受到额定的风压所限制，风量大则风压增加，风压过大容易造成料层穿孔而跑空风，使

烧结过程变坏。另外，风压过大，小车与风箱滑动轨道之间漏风增大；加大风量，势必造成烟气量膨胀，从而

降低烟气二氧化硫浓度，不利于制酸。在烧结过程中，锌和铁的硫化物容易氧化，但硫化铅的氧化则需要较高

的氧势，因此，控制较高的床层温度对烧结过程的脱硫和提高烧结块强度是很必要的。

烧穿点也是判断烧结程度正常与否的一个标志，从安装在烟罩内的热电偶测到的温度观察，烧穿点稳定或波动

不大，并且烧穿点温度较高，在～℃以上，则表明烧结焙烧状况良好；若烧穿点温度过高或过低，烧穿点前移

或后移严重，则说明烧结情况不正常。烧结焙烧作业不正常往往影响烧结块的质量(如烧结块残硫高，强度低)

烟气二氧化硫浓度和烧结机单位生产率低。原因是由于炉料中二氧化硅和铅含量低，因而缺少粘结相(硅酸铅)

或是点火温度太低，以致过程进行比较缓慢，氧化反应产生的温度不够，使结块不好。烧结和焙烧都不好，表

现为结块不仅块度小，强度低，而且残硫高，其原因是配料不准确，粒度过细，床层阻力大，风量控制不合理

，炉料水分控制不当。烧结机生产率低，造成原因是配料成分控制不当，风机运转不正常，风压太低，风量不

足，影响烧结焙烧过程进行的速度，漏风严重，使透过料层的空气量少，小车速度和料层厚度与焙烧速度不相

适应。烧结烟气二氧化硫浓度低，原因是炉料配硫偏低，炉料过干或过湿，或细粒物料太多，床层阻力升高，

料层没辅到料，造成跑空车，烟罩控制负压过大，鼓风量太大。

恶性烧结现象表现为烟气二氧化硫浓度低，烧穿点温度低，结块率低并夹有生料块残硫及返粉含硫高，造成原

因是由于配料事故，如主成分严重偏离控制值，点火效果不好，炉料水分过干或过湿，炉篦大面积堵塞，风量

控制失调。
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原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/SnhNQianJingreBQS.html
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